
product name :

Reference to EC Directive
Annex, Table and Sub-category of product
Limit value of VOC with reference to the product sub-category
Maximum VOC content in product ready for use

общие характеристики - max.содержание твердых веществ: 
по весу: мин. по объему: мин. - max.

внешний вид пленки: глянец 75–85 глянец

цвет: по требованию все красители системы 
«ЕВРОМИКС»
тип продукта: двухкомпонентный

использование
Коэффициент катализа:
EN

QA 2028

EN

QA 2066

жизнеспособность при 25°C: 2 hours

рекомендуемые циклы Толщина сухой пленки: QA 2028 

QA 2066

m²/l - max. m²/l 

m²/l - max. m²/l 

теоретический 
охват:min . min .

сушка в 25°C :

без пыли : 10 - 20'

бесконтактный : 60 - 80'

глубина : 4 - 5 hours

polymerised : about 7 days

1 h at 80°C 

метод нанесения и разбавления
спрей : 5 - 10 % с X 36 (акрил-полиуретан).

выпечка: 

время перекрытия : 
min. 30 - 60 minutes - max. within 4 - 5 hours

безвоздушный: 0–5% с X 36 (акрил-полиуретан)

технические и поставочные данные
удельный вес: мин. : g/l - max. : g/l

72,0

II…

by volumeby wgt

-

1.640

Акрил-полиуретановое базовое/финишное покрытие, с 
антикоррозийными пигментами с низким воздействием на 
окружающую среду, большой толщины (100 мкм на слой). Быстрое 
высыхание, отличные антикоррозионные свойства, отличная 
устойчивость к атмосферным воздействиям. Подходит для нанесения 
на предварительно обработанные конструкции, такие как: железные и 
оцинкованные листы (обработка механическими устройствами, 
шлифовка или обезжиривание).

%

building sector

IT CAN BE PRODUCED IN TINTING SYSTEM :

see note 1
2004/42
IIAi(500)480 000

примечание 1: прореживание 0 % – стимулирование с помощью QA 
2028

Разбавление 10 % – катализатор QA 2066.

(000)

2004/42

-

Product is compliant with directive 2004/42/EC pictogram legend

VEN

66,0 %

80

BPN 20

VEN BINDER

54,0 61,0%

100 µm per coat

at 40%

Соблюдая время перекрытия и принимая во внимание 
жизнеспособность, нанесите:
- Один или два слоя EPRON VEN в качестве отделки 
эпоксидных, эпоксидно-виниловых, полиакриловых и т.д. 
грунтовок.
- Один или несколько слоев EPRON VEN 
непосредственно на предварительно обработанные 
конструкции.
Во время нанесения и полимеризации температура не 
должна опускаться ниже 15°C, относительная влажность 
не должна быть выше 85%, а структура должна быть как 
минимум на 3°C выше точки росы, чтобы предотвратить 
расплывание, матирование и - при прямом нанесении. - 
тоже ржавчина.

100

Информация, приведенная в этом техническом паспорте, основана на современных научных и технических знаниях и, таким 
образом, не освобождает клиента от проверки пригодности нашей продукции для ее предполагаемых целей.

65-70 µm per coat

at 25%

%

100

1.450

-

-

-

-

В качестве антикоррозионной адгезионной грунтовки на 
отшлифованных металлических конструкциях там, где требуется 
большая толщина, высокая коррозионная стойкость и устойчивость к 
атмосферным воздействиям. Подходит для промышленной и морской 
атмосферы.
В качестве финишного глянцевого покрытия нанесите два слоя, чтобы 
добиться блеска 75–85.

100

refer to our technical office

100

40

25

6,0

refer to our technical office

5,0
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термостойкость: 90°C

срок годности: 24 months at + 5/35°C

- рекомендуемые циклы

1°pre-treatment : sandblasting grade SA 2 
1/2 

- 3

2°one coat of : EPRON EN (80-100 µm)

3°one coat of : EPRON EN (80-100 µm) 

:

:

:

:

проведенные испытания:

- EPRON VEN

Product is compliant with directive 2004/42/EC pictogram legend

2 2-х продуктовый цикл по черным конструкциям в антикоррозионной защите

2004/42 (840)

IIAi(500)480 550

note 1: 0%  thinning - catalyse with QA 2028

 10%  thinning - catalyse with QA 2066

1°pre-treatment sandblasting grade SA 2 1/2 - 3

2°one coat of EPRON EN (80-100 µm)

3°one coat of ISOPOL Z (40/50 µm)

1°pre-treatment 

3 1-продуктовый цикл на оцинкованных поверхностях

building sector 2004/42

: легкая шлифовка или травление
подходящие агрессивные растворы

see note 1 IIBe

Цикл 1: Соответствует ISO 12944 C-4 M.
Испытание проведено во внешней лаборатории в 

июле 2017 г.

1-продуктовый цикл по черным конструкциям в антикоррозионной защите

2°one coat of EPRON EN (50-70 µm) 75-85 gloss




